Technischer Uberwachungsverein Thiiringen e.V.
Melchendorfer StraBe 64, 99096 Erfurt, Telefon: 03 61/42 83-0, Fax: 03 61/ 42 83 242

Notified Body Nr. 0090

Zertifikat der Konformitat
der

WERKSEIGENE PRODUKTIONSKONTROLLE (FPC)
0090-CPR-1090-1.0041.TUVTH.2019.01

GemaR der Verordnung (EU) Nr. 305/2011 des Européischen Parlaments und
des Rates vom 09. Marz 2011 (Bauproduktenverordnung — CPR) gilt dieses Zertifikat fiir folgende Bauprodukte:

Bauprodukt: Tragende geschweil3te Stahlbauteile bis EXC 3

nach EN 1090-2
Verwendungszweck: Fir tragende Zwecke in allen Arten von Bauwerken
CE-Kennzeichnungsmethode: ZA 3.4 nach EN 1090-1:2012, Anhang ZA
Herstellungsumfang: Schneiden, Lochen, SchweilRen.
Hersteller: INTERNATIONAL WELDING LTD Sp. z o0.0.

(Hersteller oder Bevollmachtigter)

ul. K. K. Baczynskiego 9,
35-210 Rzeszow, Polen

Herstellerwerk(e): INTERNATIONAL WELDING LTD Sp. z 0.0.

(Produktionsstatte des Herstellers) ul. K. K. Baczynskiego 9,
35-210 Rzeszéw, Polen

Bestéatigung: Dieses Zertifikat bescheinigt, dass alle Vorschriften uber die
Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestandigkeit
beschrieben im Anhang ZA der harmonisierten Norm

EN 1090-1:2012

entsprechend dem System 2+ angewendet werden und die
werkseigene Produktionskontrolle alle hierin vorgeschriebenen
Anforderungen erfullt.

Glultigkeitsbeginn: 29.04.2019

(Datum der Erstausstellung)

Nachste Uberwachung: 28.04.2020

Gultigkeitsdauer: Dieses Zertifikat bleibt gultig, solange sich die in der harmonisierten

Norm genannten Prifverfahren und/oder Anforderungen der
werkseigenen Produktionskontrolle zur Bewertung der Leistung der
erklarten Merkmale nicht &ndern und das Produkt und die
Herstellungsbedingungen im Herstellwerk nicht wesentlich gedndert
werden

Bemerkungen: siehe Rickseite sowie

Zugehdriges Schweilzertifikat(e):
1090-2.0041.TUVTH.2019.01

Ort / Datum Erfurt / 25.06.2019
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Allgemeine Bestimmungen zur Giltigkeit von Zertifikaten tber die werkseigene Produktionskontrolle (WPK)
nach DIN EN 1090-1 und den zugehdrenden SchweilRzertifikaten

1.

Bemerkungen:

A

Zertifikate sind unbefristet glltig, wenn die nachfolgenden Bedingungen eingehalten werden:

a) Die Inhalte der relevanten Normen haben sich nicht gedndert.

b) Die Bedingungen hinsichtlich der konstruktiven Bemessung, sofern diese Bestandteil der Zertifizierung ist,
sowie die Herstellungsbedingungen im Werk oder die werkseigene Produktionskontrolle haben sich nicht
wesentlich verandert.

c) Es besteht ein giiltiger Vertrag mit der Uberwachungsstelle und der Zertifizierungsstelle.

d) Der Hersteller legt der Zertifizierungsstelle jahrlich eine schriftliche Erklarung vor, dass keiner der in Kapitel
B.4.1in DIN EN 1090-1 aufgeflihrten Féalle eingetreten ist.

Diese sind:

- Einfuhrung, Erneuerung oder Veranderung der maf3gebenden betrieblichen Einrichtungen;

- Wechsel der verantwortlichen Schweif3aufsichtsperson;

- Einfuhrung neuer SchweiRverfahren, Anderung der Ausgangswerkstoffe und der Berichte Uiber die
Qualifizierung von SchweilRverfahren;

Auf Grundlage dieser Erklarung wird die Zertifizierungsstelle dem Hersteller eine Bestatigung Uber die

Aufrechterhaltung des Zertifikates zur Verfligung stellen.

e) Die in Tabelle B.3 von DIN EN 1090-1 genannten Uberwachungsintervalle werden eingehalten.

f) Die Uberwachungsberichte bestatigen, dass die Voraussetzungen zur Aufrechterhaltung der Gilltigkeit des
Zertifikates gegeben sind. Die Berichte liegen der Zertifizierungsstelle vor.

Eine auBerplanm&Rige Uberwachung beim Hersteller ist ggf. durch die Zertifizierungsstelle zu veranlassen, wenn

z.B. eine der folgenden Voraussetzungen zutrifft:

a) Einer der in Kapitel B.4.1 genannten Falle tritt ein.

b) Aufnahme eines neuen oder modifizierten Herstellungsverfahrens, wenn dieses eine der zu bewertenden
Eigenschaften beeinflusst.

C) Wechsel in eine héhere als im Zertifikat genannte Ausfiihrungsklasse (EXC).

Die erste laufende Uberwachung beim Hersteller wird nach einem Jahr durchgeflhrt. Sind keine wesentlichen
KorrekturmafRnahmen erforderlich, richtet sich die Haufigkeit der folgenden Uberwachungen nach den
Regelungen von DIN EN 1090-1, Tabelle B.3.

Der Hersteller ist verpflichtet, den jeweils aktuellen Uberwachungsbericht unmittelbar nach dessen Eingang der
Zertifizierungsstelle zur Verfiilgung zu stellen, sofern dieser Bericht nicht durch die Uberwachungsstelle an die
Zertifizierungsstelle unmittelbar iibermittelt wird. Auf Grundlage des Uberwachungsberichtes wird die
Zertifizierungsstelle dem Hersteller eine Bestatigung tber die Aufrechterhaltung des Zertifikates zur Verfiigung
stellen, ein gedndertes Zertifikat ausstellen oder das Zertifikat entziehen.

Die Verwendung von Zertifikaten darf nur gemeinsam mit der unter 4.) genannten gultigen Bestatigung der
Zertifizierungsstelle erfolgen. Bei Vorhandensein eines Schweif3zertifikates ist dieses nur zusammen mit dem
Zertifikat Uber die werkseigene Produktionskontrolle zu verwenden.

Die Zertifizierungsstelle ist verpflichtet, Zertifikate fiir ungultig zu erklaren, wenn die Voraussetzungen, die zur
Erteilung gefuhrt haben, nicht mehr gegeben sind. In diesem Fall ist das Original des Zertifikates durch die
Zertifizierungsstelle vom Hersteller zurtick zu fordern.

Zu Werbungs- und anderen Zwecken darf ein Zertifikat nur im Ganzen vervielfaltigt oder verdéffentlicht werden.
Der Text von Werbeschriften darf nicht im Widerspruch zu den Inhalten der Zertifikate stehen.

Bestehen berechtigte Zweifel an der Qualifikation des Herstellers behalt sich die Zertifizierungsstelle vor,
unangekundigte Inspektionen auf dem Betriebsgelande des Herstellers zu dessen Lasten zu veranlassen und
durchzufthren.
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