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Jednostka notyfikowana nr 0090

Certyfikat zgodnosci

ZAKLADOWEJ KONTROLI PRODUKCJI (ZKP)
0090-CPR-1090-1.0041.TUVTH.2019.01

Zgodnie z Rozporzadzeniem (EU) Nr 305/2011 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 09 marca 2011
(Rozporzadzenie w sprawie wyrobéw budowlanych - CPR)
Niniejszy certyfikat obowigzuje dla nastepujacych wyrobéw budowlanych:

Wyréb budowlany:

Zastosowanie:
Oznakowanie CE:
Zakres produkcji:

Producent:
(Producent lub petnomocnik)

Zaktad produkcyjny:
(Zaktady produkcyjne producenta)

Potwierdzenie:

Poczatek okresu waznosci:
(data wystawienia)

Nastepny audyt nadzorczy:

Okres waznosci:

Uwagi:

Miejscowosé, data

(( DAKKS

Deutsche
Akkreditierungsstelle
D-ZE-16006-04-00

Nosne elementy stalowe spawane do klasy EXC 3
zgodnie z EN 1090-2

Dla konstrukcji nosnych we wszystkich typach budowli
ZA 3.4 zgodnie z EN 1090-1:2012, zatgcznik ZA

Ciecie, otworowanie, spawanie.

INTERNATIONAL WELDING LTD Sp. z o.0.
ul. K. K. Baczynskiego 9,
35-210 Rzeszbéw, Polen

INTERNATIONAL WELDING LTD Sp. z 0.0.
ul. K. K. Baczynskiego 9,
35-210 Rzesz6w, Polen

Niniejszy certyfikat potwierdza, ze zastosowano wszystkie przepisy
dotyczace oceny i weryfikacji stato$ci proceséw opisane w
zatgczniku ZA normy zharmonizowanej

EN 1090-1:2012

zgodnie z systemem 2+ oraz, ze Zakladowa Kontrola Produkc;ji
spetnia wszystkie okreslone w niej wymagania.

29.04.2019

28.04.2020

Niniejszy certyfikat zachowuje swojg waznos¢, dopdki nie zmienig sie
okreslone w zharmonizowanej normie metody badan i/lub
wymagania zaktadowej kontroli produkcji do oceny deklarowanych
wiasciwosci uzytkowych oraz nie ulegng istotnej zmianie produkt i
warunki produkcyjne w zaktadzie.

Patrz na odwrocie
Powigzany certyfikat spawalniczy:
1090-2.0041.TUVTH.2019.01

Erfurt / 25.06.2019

B. Eng. C. ReilBig|
Certyfikujgcej
(nazwisko, podpis, pieczatha
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Ogdlne warunki dotyczace waznosci certyfikatow zaktadowej kontroli produkcji (ZKP) zgodnie z DIN EN 1090-1 i
powigzanych z nimi certyfikatow spawalniczych

1. Certyfikaty sg wazne na czas nieokreslony, jezeli spetnione sg nastepujgce warunki:

a) tres¢ odpowiednich norm nie ulegta zmianie.

b) warunki dotyczace obliczen konstrukcyjnych, jesli sg uwzglednione w certyfikacji oraz warunki produkcji w
zaktadzie lub zaktadowa kontrola produkgji nie zmienity sie znaczaco.

c) istnieje obowigzujgca umowa z jednostkg nadzorujgcy i jednostkg certyfikujgca.

d) producent corocznie przesyta jednostce certyfikujgcej pisemng deklaracje, ze nie wystgpit zaden z przypadkow
wymienionych w rozdziale B.4.1 normy DIN EN 1090-1.

Sa to:

- wprowadzenie, odnowienie lub modyfikacja istotnych obiektéw zaktadowych;

- zmiana odpowiedzialnej osoby ds. nadzoru spawalniczego;

- wprowadzenie nowych procedur spawalniczych, modyfikacja materiatow wyjsciowych i raportéw dotyczgcych

kwalifikacji proceséw spawalniczych;

Na podstawie tej deklaracji jednostka certyfikujgca dostarcza producentowi potwierdzenie utrzymania certyfikatu.

e) przestrzegane sg okresy nadzoru okreslone w tabeli B.3 normy DIN EN 1090-1.

f) sprawozdania z nadzoru potwierdzajg, ze warunki utrzymania waznosci certyfikatu sg spetnione. Raporty sg
dostepne dla jednostki certyfikujgcej.

2. Niezaplanowany nadzér u producenta powinien zosta¢ ewentualnie zorganizowany przez jednostke
certyfikujgca, jezeli spetniony jest jeden z nastepujacych warunkow:

a) wystagpit jeden z przypadkéw wymienionych w rozdziale B.4.1.

b) wilgczenie nowego lub zmodyfikowanego procesu produkcyjnego, jesli ma to wptyw na jedng z ocenianych
wihasciwosci.

C) zmiana na wyzszg niz podano w certyfikacie klase wykonania (EXC).

3. Pierwszy staly nadzér u producenta odbedzie sie po uptywie roku. Jesli nie bedg wymagane zadne zasadnicze
$rodki zaradcze, czestotliwos¢ kolejnych nadzoréw opierac sie bedzie na przepisach normy DIN EN 1090-1,
tabela B.3.

4. Producent jest zobowigzany udostepni¢ jednostce certyfikujgcej aktualny raport z nadzoru niezwtocznie po
jego otrzymaniu, o ile raport ten nie zostanie bezposrednio przekazany jednostce certyfikujgcej przez
jednostke nadzorujgca. Na podstawie raportu z nadzoru jednostka certyfikacji dostarczy producentowi
potwierdzenie utrzymania certyfikatu, wystawi zmodyfikowany certyfikat lub odwota certyfikat.

5. Korzystanie z certyfikatdw moze odbywacé sie wylgcznie z wymienionym w punkcie 4.) waznym
potwierdzeniem jednostki certyfikujacej. Jesli dostepny jest certyfikat spawalniczy, mozna go uzywac
wytgcznie z certyfikatem zaktadowej kontroli produkcji.

6. Jednostka certyfikujgca jest zobowigzana do uniewaznienia certyfikatow, jezeli warunki, ktére doprowadzity do
ich przyznania, nie sg juz spetniane. W takim przypadku jednostka certyfikujgca ma obowigzek zazagda¢ od
producenta zwrotu oryginatu certyfikatu.

7. W celach reklamowych i innych certyfikat moze byé powielany lub publikowany wytacznie w catosci. Tekst
ulotek reklamowych nie moze by¢ sprzeczny z trescig certyfikatéw.

8. Jesliistniejg uzasadnione watpliwosci co do kwalifikacji producenta, jednostka certyfikujgca zastrzega sobie
prawo do zainicjowania i przeprowadzenia niezapowiedzianych inspekcji w siedzibie producenta na jego koszt.

Uwagi:
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